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AZ ELEKTRONIKUS MEROKESZULEKEK GYARA DOLGOZOINAK LAPJA

SZOCIALISTA NEMZETKOZI
EGYUTTMUKODESUNKROL

A szocialista orszagok sokoldali nemzetkozi egyutt-
m(ikodése elsGsorban a Kblcsonds Gazdasagi Segitség Ta-
nacsa (KGST) keretében torténik. Ezen beliil dolgozik
az 1963-ban létrehozott Rédibdelektronikai Egyuttmdi-
kodési Allandé Bizottsig (REAB), melynek elndke a
mindenkori magyar Ipari Miniszter (kordbban a Koh6- és
Gépipari Miniszter). A REAB 4tfogja az elektronikai ipar
kalonféle terlletein, igy pl. az aktiv és passziv elektro-
nikai elemek, az atviteltechnikai és TV-technikai termé-
kek és rendszerek, valamint az elektronikus méréstech-
nika terlletén torténd sokoldalt nemzetkozi egytttmd-
kodéseket.

A REAB egyes fé6bb tevékenységi teriiletein levd
egylittmiikodések a REAB kiilon szekcidinak keretében
folynak.

Véllalatunk f6 tevékenységi teriiletén, az elektro-

nikus mérékészilékek teriletén torténé egyuttmikodés
a REAB 3. sz. szekciéjanak keretében folyik, melynek
munkajadban mar annak megalakuldsa Gta részt vesziink.
A REAB 3. szekci6 elsS iilése éppen 20 évvel ezeldtt,
1964-ben volt.

Az egyes szekciokba a résztvev6 orszdgok egy-egy
tagot kildenek. [gy magyar részrél vallalatunk minden-
kori vezérigazgat6ja kapott megbizast a szekcidtagsagra.

A REAB-ban folyd munkdk MNK részrél valé
koordindlasat a Radiéelektronikai Kormanybizottsag
végzi. Az egyes szekciokban folyé munkék koordinélasat
egy-egy albizottsdg végzi, melynek vezet§je az adott
szekcié magyar tagja.

A 3. sz. Albizottsdg hangolja 6ssze az elektronikus
meéréstechnika teriiletén az érdekelt magyar intézmények
tevékenységét.




Mivel vallalatunk vezérigazgatéja a REAB 3. szekcié
tagja, igy ndlunk folyik a munkék magyar részré| t6rténd
koordinélasa.

Az egylttmUikodés 3 f teriileten torténik:

— Miuszaki-tudomdnyos egyiittmikodés
— Szabvanyositas
— Gyadrtdsszakositas és kooperacio

Mindhdrom teriileten folyd munkékban részt ve-
sziink.

A miiszaki-tudomanyos egyiittm(ikddés az elmult
10 év sordn elsGsorban az Informéciés Mér&rendszerek
(IMR) létrehozéséval fliggdtt Ossze. 'gy kidolgoztidk az
elektronikus mérém(iszerek mérérendszerekben vald
alkalmazésanak kilonféle feltételeit, elsGsorban az
Gsszekapcsolhatosdg, a vezérelhetdség, a programozhato-
sdg feltételeit, meghatdroztdk a kiilonféle mérési fel-
adatok megoldésshoz sziikséges konkrét mérérendszere-
ket (IMR-eket), és ezek Osszetételét is. Egyiittmikédés
folyt a mérérendszerek programozasshoz sziikséges
programnyelv meghatarozésa, ill. kidolgozasa érdekében
is. Az utébbi években a miiszaki-tudomdnyos egyiitt-
m(ikodés kiterjedt a kiilénféle mikroprocesszoros készii-
lékek és mdiiszerek, valamint az ezek fejlesztéséhez és
beméréséhez sziikséges fejleszté rendszerekre is.

A szabvényositas terén valé munka az elektronikus
mérém(szerekre és mér&rendszerekre vonatkozé KGST
szabvdnyok kidolgozését jelenti. A szekcié szervezi és
Vvégzi az egyes szabvanyok kidolgozasat, amit aztin a
KGST Szabvényositasi Intézete ont végleges formaba
és ad ki,

A REAB 3. szekci6 tevékenységének kezdete 6ta
torekedtiink a gydrtasszakositds és kooperdcié terén
valé egylttmiikodésre, de az els6 idevonatkozé egyez-
mény kidolgozdsdra azonban csak 1974—1975-ben
érett meg a helyzet. Az akkor kidolgozott gyartésszako-
sitasi szerzGdést (melyet IMR-szerzédésnek is neveznek)
1976-ban irtak ald. Mér ez a szerz&dés is tobb EMG mi-
szert tartalmazott. A szerz6dés 1981—1985 évekre tor-
ténd meghosszabbitdsa pedig mar egy sor EMG midiszer
szakositott szallitdsat tartalmazza. Jelenleg folyik ezen
szakositdsi szerz6dés kib8vitésének elGkészitése az
1986—1990-es id6szakra. Az IMR gyértasszakositasi
szerz6dés ma szocialista exportunkban meghatérozé
jelentdség(i.

Villalatunk nemcsak a REAB 3. szekciéban folyé
egylttmiikédésben, hanem a REAB 6. szekcid munkaja-
ban, valamint méas KGST szervek munkdjaban is érdekelt
a REAB 6. szekcié munkajaban néhany altalunk gyértott
ill. gyértani kivant, technoldgiai céld mszerrel és mérd-
rendszerrel, a KGST Gépipari Allandé Bizottsig (GAB)
8. sz. és 2. sz. szekcibinak munkéiban pedig az NC ve-
zérlésekkel kapcsolatos egylttm(ikédésben vagyunk ér-
dekeltek,

Folyik még mas szervezetekben is véllalatunk sz&-
méra fontos nemzetkdzi egylittmiikodés. fgy az élta-
lunk gyartott nukledris mszerek (elsésorban a sokcsa-
tornds analizdtor) teriiletén valé sokoldali nemzet-
kOzi egylttm(ikodés a varséi székhellyel létrehozott

INTERATOMINSTRUMENT Nemzetkézi Gazdélkodd
Egyesiilés keretében torténik.

A sokoldali egyiittmiikodésen kiviil véallalatunk
részt vesz tobb eurdpai szocialista orszaggal kétoldald
egylttmuikodésekben is. Ez az MNK és az illet§ orszdg
k6zotti Gazdasdgi és Miiszaki-Tudomanyos Egyditt-
miikodési Vegyesbizottsag keretében  torténik.
A legfontosabb tevékenységek az aldbbiak:

— A Csehszlovdkidval torténé egylittmiikédés
a CSSZSZK-MNK , Labor- és mérémiiszer
Szakmunkacsoport, valamint az , Elektronikus
és elektromos mérémiiszerek’’ Szakalmunka-
csoport keretében torténik,

— Az NDK-val torténé egytittm(ikddés az NDK-
MNK , Elektronikus méréstechnika” Almun-
kacsoport keretében torténik.

— A SZU-val valé egyiittm(ikédésiink elsésorban
a SZU Hirkozl6eszkdzipari Minisztériuma és
az MNK Ipari Minisztériuma kozotti Allandé
Munkacsoport , Radiémérékeésziilékek” Szak-
értéesoportja keretében torténik.

Fenti kétoldali egyiittm(ikodéseket a magyar
elektronikus m(iszeripar vonatkozdsidban az EMG fogja
Ossze.

A felsoroltakon kiviil részt vesziink még egy sor
més munkacsoport, almunkacsoport, szakalmunkacso-
port, ill. szakértScsoport tevékenységében s, SZU,
NDK, CsSzSzK, LNK relaciokban,

A kétoldalu egylittmiikddésekben elsgsorban mi-
szaki-tudomdnyos, ill. gy&rtisszakositisi és koopera-
ciés munkék folynak.

A fent felsorolt sokoldalui és sokrét(i egylittm(ikodé-
si munkdkat kozvetlenll a vezérigazgatd irdnyitasa alatt
m(ikdd Nemzetkdzi Egyiittmiikddési Osztaly fogja Osz-
sze. Ezekben a munkékban rendszeresen részt vesz vezér-
igazgaté megbizéds alapjan véllalatunk tébb vezet6je és
dolgozéja is.

Kiss Jovdk Jozsef vezérigazgaté, mint a REAB 3.
szekci6 magyar tagja rendszeresen részt vesz a szekcié
munkdjdban. Magyar részr6l ugyancsak & vezeti a
CsSzSzK-MNK ,,Labor és mérém(iszer” Szakmunkacso-
portot és az NDK-MNK , Elektronikus méréstechnika”
Almunkacsoportot.

G6z Jénos miiszaki igazgatd képviseli vallalatunkat
az INTERATOMINSTRUMENT Tané&cséban. Jelenleg
6 a Tandcs soros elndke is. Részt vesz tovabbs a Szdmi-
tastechnikai Kormanykozi Bizottsdg Mikroelektronikai
Elembazis Tandcsdnak munkéjaban, valamint magyar
részrél vezeti az LNK-MNK , Elektronikus mérém(isze-
rek’ szakértGecsoport munkajat.

K. Szab6é Zoltan fejlesztési igazgatohelyettes ve-
zeti magyar részr6l a CsSzSzK-MNK ,,Elektronikus
és elektromos mér6mdiszer” Szakalmunkacsoportot.

Sarlés Ferenc Miiszer gyaregység vezetS magyar
részrél a SzU/HIEM-MNK/IpM Allandé Munkacsoport
keretében miikodé , RadidmérSkésziilékek  Szakérts-
csoportot vezeti.

Téth Pal véllalati fétechnoldgus képviseli véllala-



tunkat tobb technoldgiai témaju egyUttmiikodésben,
igy a REAB 6. szekcié munkadjaban, valamint a Széami-
téstechnikai Kormdanykozi Bizottsag keretében miikodé
Technoldgiai Ideiglenes Munkacsoportban. Részt vesz
tovabba tobb kétoldald technoldgiai egyittmiikodésben,
elsGsorban NDK, SzU és CsSzSzK relaciokban.

Volgyesi Ldaszl6 méréstechnoldgiai fétechnoldgus
kétoldali technoldgiai egylttmikoédésekben vesz részt,
els6sorban NDK és SzU reléciéban.

Rémer Alfréd szereléstechnoldgiai fétechnoldgus
kétoldali technoldgiai egylttmiikodésekben vesz részt,
els6sorban NDK és CsSzSzK relaciékban.

Raucsik Mihaly IRU gyaregységi fékonstruktér
részt vesz a Szdmitdstechnikai Kormanykozi Bizottsag
keretében m(ikodé Mikroelektronikai Elembéazis Tanacs
1. és 3. szekcidinak elGkészit6 munkadiban.

dr. Gydri Sandor miiszaki-gazdasagi tanacsad6 tobb
nemzetkozi egylttmiikodésben (elsGsorban az NC ve-
zérlésekkel kapcsolatban a KGST GAB 2. szekcidban,
valamint a KGST Tudomaéanyos M(iszaki EgylUttmiikodési
Bizottsdg keretében) képviseli vallalatunkat.

Hajés Jozsef miiszaki-gazdasdgi tanacsadd s
tobb nemzetkozi egyuttmiikodésben (elsésorban a

KGST GAB 8. szekciéban) képviseli véllalatunkat.

Vince Ivén irdnyité tervez6 a REAB 3. szekcid
magyar albizottsaganak titkéra. ElsGsorban a REAB
3. szekcid tevékenységi kdrébe tartozé magyar egyiitt-
mikodési munkakat szervezi és végzi.

Szab6 Zoltdnosztalyvezet6a REAB 3. szekcio kere-
tében MNK részr6l végzett szabvényositdsi munkaékat
vezeti, de részt vesz az INTERATOMINSTRUMENT
keretében végzett egyiittm(ikodésben, valamint kétolda-
I egyiittmiikddési munkédkban is, els§sorban SzU és
LNK reldciékban.

Vajda Imre irdnyito tervezé rendszeresen részt vesz
a REAB 3. szekcié keretében végzett kiilénféle szabva-
nyositdsi és szakositasi munkakban.

A kilonféle sokoldali és kétoldali nemzetkozi
egyuttmikodések keretében végzett munkék is hozzaja-
rultak ahhoz, hogy véllalatunk termelésének tobb mint

50 szazalékdt a szocialista orszdgokba széllitjuk. Ennek
megtartdsa, ill. fokozdsa érdekében nagy feladatok harul-

nak véllalatunk nemzetkozi egylttm(ikodésére.

PROKOPP ISTVAN
A Nemzetkozi Egylittmikodési Osztély vezetdje

L

SZERELES TECHNOLOGIANK
HELYZETE
Il. RESZ

El626 szdmunkban igyekeztiink réviden ismertetni
azokat a konstrukcids és termelési kortilményeket, ame-
lyek jelenleg jellemzik az EMG szerelés-technoldgiai kor-
nyezetét,

A kovetkez6kben — technoldgiai &ganként —
néhany mondatban &ttekintjik a jelenlegi adottsago-
kat és a fejlesztési elképzeléseket.

El6zetesen azonban meg kell jegyezni, hogy — f&leg
a t6kés eredetli beruhdzasok pénziigyi nehézségei mi-
att — madr most egy évet késik kordbbi elképzeléseink
megvaldsitasa.

Huzalozés technolégia

Gyartmaényaink korszer{isodésével, azaz a nagyinteg-
réltsagu aktiv elemek térhoditdséval, a diszkrét, valamint
az elektromechanikus alkatelemek méreteinek csokkené-
sével az azonos felllet(i szerelési sikon (dltaldban nyom-
tatott aramkoron) sokkal tobb funkcionalis aramkort
lehet megvaldsitani, mint kordbban.

Ennek a fejlédésnek az egyik ,,eredménye", hogy
a huzalozas mennyisége szamottevéen csokkent. A huza-

lozds mennyiségi csokkenésén tulmenden a feldolgozas-
technolégia minGségi valtozdson ment keresztiil.

A huzalozds néhdny éve még szinte kizarélag kor-
bécsok és kdbelek beforrasztdsat jelentette a kész(ilé-
kekbe. Ezt kévetSen rohamosan terjedt a huzalra-

A kéabelleszabdval szinkronizédlhaté jelélﬁgép




csavardsos, vagy mas néven wire-wrap technika. Je-
lenleg tObb mint Otven kéziszerszamunk, tobb lyuk-
szalagvezérelt kézimunkahelylnk és két félautomatdnk
van, Ez utdbbi berendezéseket a hatlap huzalozdsokhoz
alkalmazzuk. A kész wrap-elt hétlapok huzalozédsénak
helyességét az EMG-ben tervezett és Kivitelezett
UNIHUVI berendezéssel ellenérizziik. A félautomaték-
hoz sziikséges programok fejlesztését — 71666 szamols-
gép bdzison — a Szerelés-Szoftver csoport végezte,
a vezérl6 lyukszalagokat a wrap félautomatékhoz és az
UNIHUVI berendezéshez is folyamatosan biztositja.
Erdekessége a rendszernek az, hogy a technolégiai do-
kumentacidval egyidében a szerkesztési dokumentécid,
azaz a huzalozasi lista is elkészil CONSUL irogép
segitségével.

A korszerli munkaszervezésnek megfelel6en mind
a hagyoményos korbdcskészitésnél, mind a wrap-tech-
nikdndl el6re géppel leszabott és csupaszitott huzalokkal
dolgozunk. A néhdny évvel ezel6tt termelésbe allitott

A MEV altal készitett alkatrész elGkészitt célgép

huzalleszabd és csupaszitd gép nélkil ma mar elképzel-
hetetlennek tartjuk az El&szerel6 miihely munkajét.

A szalagkdbel mint korszer(i konstrukcids megoldés,
mér évekkel ezel6tt elterjedt. Sajnos Magyarorszagon
szalagkdbel gydrtds még a mai napig sincs. Ezért az
EMG sajat fejlesztésében elkészitett egy célgépet, amely
ma is Uzemképes. A célgép tovédbbfejlesztett dokumen-
tacidjét eladtuk egy TSZ mellékizemdg részére, akik
az altaluk gyartott termékkel az EMG igényein tul-
menden az orszdgosan felmer(lt igényt is ki tudjak elé-
giteni.

Ott, ahol sokpdlusi, Ugynevezett szoritékotéses
csatlakozokat alkalmaznak, a sajat gyartdsu szalagkdbel
a nem kell6 méretpontossdg miatt nem alkalmazhatd.

llyenkor t6kés beszerzési anyagot kell haszndlni.
Jelenleg keressitk a szocialista helyettesités lehetGségeit.
(a csehszlovdk mintdk biztatdk.)

A szalagkdbelek csupaszitasara, leszabdsara kulon-
b6z6 pneumatikus és mechanikus célgépek és szersza-
mok allnak rendelkezésre.

Kébelen kilonbdz6 kettds szigetelésli, egy- vagy
tobber(i, valamint d&rnyékolt vezetékeket értlink.
Ezek feldolgozasandl az egyik technoldgiai problémat a
kiils6 kopeny felbontdsa és eltdvdlitdsa jelenti. Arnyé-
kolt vezetékeknél tovdbbi gond az é&rnyékold ; haris-
nya" méretre szabdésa.

Kéabelkopeny megbontdsdra és csupaszitdsara sza-
mos kéziszerszdmot (és fGleg az MTK vezetékekhez)
kisgépet vasdroltunk. Vezetékek &rnyékoldsdnak elta-
volitdsdra madr évek 6ta rendelkezésre &ll egy forgokéses
elven mi{ikodé gép, amely a kils6 és bels§ szigetelés el-
tdvolitdsdra is alkalmas.

A huzalok, kabelek végére kerilé csatlakozdk ese-
tében a forrasztdsos kotési moéd helyett er6sen terjed
az ugynevezett szoritékOtéses, vagy mds néven
CRIMP-technoldégia. llyen kivitel(iek a széleskorben al-
kalmazot autdscsatlakozék. De idetartoznak a klildnbo-
z6 AMP, BERG és egyéb gyartmdnyu csatlakozék is,
amelyeket sokpodlusi csatlakozdkként, példadul szalagka-
beleknél, vagy egyedi huzaloknd! alkalmazunk.

Az autlscsatlakozd tipus( csatlakozok felszere-
léséhez késziszerszamokat, valamint STOCKQO gyaért-
manyu célgépet vasdroltunk.

A csatlakozdval, vagy csatlakozdkkal felszerelt
kadbelek elektromos ellen6rzésére — a klasszikus, ohm-
ozdson” kiviil mds médszer kordbban nem &lit rendel-
kezésre. Ezért beszereztiink egy 100 mérGpontig alkal-
mazhaté vizsgdlé m iszert, amely megfelel6 adapterek
segitségével néhdny pillanat alatt kimutatja a kabel eset-
leges hibait. A kijelzés mddja olyan, hogy informéciét ad
a hiba helyére és jellegére (zarlat, vagy szakaddas). Az
adapterek elkészitése, a vezérl6 programok megirdsa
megkezd6dott.

A huzalvégek azonositdsénal a kabelek elveszjt-
hetetlen modon torténG jelolése olyan igény, amelyet
a jelolés-technoldgidanak ki kell elégitenie, Néhany évvel
ezel6tt alkalmaztuk el6szor azt az eljdrdst, amely a
konyvkotészetben mar régdta ismeretes és hdindigos
eljarasként szoktak emliteni. M{ianyag hordozdn elhelye-
zett k(l6nb6z6 szin(i kilonleges anyagrdl van szd, amely
megfelel§ nyomds és hé hatédsdra bediffundél a felirato-
zand6 felliletbe. Ezen elv alkalmazasdval késziltek az
els6 sajat fejlesztésli berendezések, amelyek még ma is
Uzemelnek és a gydrtdsi szamok vagy egyéb feliratok
készitésére alkalmasak.

Osszességében huzalozés-technolégiank jé szinvo-
nald.

Fejlesztési, beruhdzasi elképzeléseink  kozott
szerepel egy olyan h&indigds elven miikods jeldls-
gép, amely szinkronizdlhaté a meglevé huzalleszabé-



csupaszito géppel. A teljes rendszer kiépitése utan
— a huzal anyagatdl és keresztmetszetétsl fluggetientl —
maximélisan 13 karakterig szdmok vagy bet(ik felirato-
zésdra lesz mod.

Jelenleg egy ujfajta feliratozdsi eljarast is fejlesz-
tink, amely tovdbbra is az Ontapadd félidkra épul és
a feliratot CONSUL-ir6gép és 71666 szamolégép segit-
ségével készitenénk. Ezzel a mdodszerrel egyrészt a gyar-
" tasi szamok konnyen elGallithatok, mdsrészt barmilyen
szoveg létrehozhaté.

A ,,BERG" hiavelyek felhasznalt nagy darabszédma
(kb. évi 1 millid) a meglevé kéziszerszdmokon tulmend-
en egy hevederbdl dolgozé kisgép beszerzését indokolja.
(A berendezés fotdja a cikk els6 részében volt lthatd.)

A szoritokotéses csatlakozék tovéabbi elterjedését
is szeretnénk szorgalmazni, termelékenységi és ming-
ségi okokbdl.

Tekercselés, transzforméator készités

Ez a technoldgiai 4gazatunk kézepes szinvonall; az
EMG kisdarabszamos igényeit kielégiti.

Szinttartds okokbdl két korszer(i tekercselGgépet
rendeltiink. Tovdbba uj tipusu konstrukcios és technolé-
giai megolddst transzformatorral kisérleteziink. Ett6l
szamos elényt remélink, igy példaul a szerelési mivele-
tek kisgépesithet6ségét.

Szerelés-technoldgia

A szerelési miveletek tobbsége a gyartdszalagokon
folyik. A munkahely kialakitds modernizalaséra tett
erGfeszitéseink (BOSCH asztalok és székek, tarolddo-
bok) nem minden esetben talédltak tetszésre.

A munkavégzés konnyitésére import elektromos és
‘ppeumatikus csavarhizokat ill. meneteléket szereztiink

Szereletlen nyomtatott dramkor félautomatikus vizs-
galé késziilék

Mucza Méria az EMG fejlesztésii forrasz és folyosito-
szer tesztelGvel

be. A kilonb6z6 kéziszerszamok vélasztéka is szamotte-

v6en javult.
Néhany uj tipusunkban olyan jellegli szerelési
feladatok jelentkeztek, hogy ©6nédllé Finomszerels

mihely megszervezés valt indokolttd. Itt pl. mianyag
froccsdntés, ponthegesztés, mdsold-marés, ultrahangos
tisztitas technoldgiai feltételeket kellett teremteni.

A nyomtatott d&ramkorok szerelése

A Vvdllalati céloknak megfelelSen a nyomtatott
dramkori gyartds fejlesztésére Osszpontositottuk az erd-
forrasokat.

Ezért a Szereléstechnoldgia is erre a terliletre for-
ditotta a legtdbb figyelmet. Ez igaz annak ellenére is,
hogy nem kerilt sor példaul automatikus diszkrét al-
katrészbedliltetés, vagy més hasonld nagy termelékeny-
ségli technoldgia bevezetésére.

Osszességében azonban meg kell allapitani, hogy a
kézponti NYAK szerel6-bemér6 mihely technoldgiai
szinvonala, a munka szervezettsége, a dolgozdk szak-
tuddsa magas, Osszességében orszdgosan is egyediléllo
komplexum. Az alkatrészek el6készitéséhez (levagas- for-
mazas) sajat fejlesztés(i pneumatikus célszerszamokat
alkalmazunk. Az alkatrészek beliltetése egyrészt hagyo-
manyos kézi miveletként szerel6 keretekben, mésrészt
NDK gyartmédnyt szaloptikds munkaasztalokon torténik.

Az alkatrész elGkészités termelékenyebbé tételére
NDK valamint MEV gyartmanyl 6 hevederbdl és rezgd-
adagolébél dolgozé gépek érkeztek a kozelmdultban, ja-
nuédr honapban. ;



VNIGVEH

Kivdlé KISZ szervezet zészl6
kitlintetést kapott az EMG
XIV. és
V. KISZ alapszervezete;
KISZ KB Dicséré Oklevelet ka-
pott az EMG
VIIL. és
11, KISZ alapszervezete.






















