[ e S A

I1. évfolyam
2. szam

0 S LA TS s T s st

e e

1984. februar
Ara: 1,20 Ft

~ AZ ELEKTRONIKUS MEROKESZULEKEK GYARA DOLGOZOINAK LAPJA

A BIZALMI TESTULET
IDEI ELSO ULESE

A bizalmi testiilet januér 16-an targyalta az éves gaz-
dasagi és szocidlpolitikai tervet. Az ules el6tt a bizalmiak
megismerték a feladatokat, kézhez kaptdk a VSZB al-
|asfoglaldsat is.

A dolgozék bizalmi csoportonként ismerkedtek meg
a feladatokkal, a fé6bb tervszdmokkal, a szocialpolitikai
célokkal. Tobb helyen tettek fel kérdést a termelési vo-
lumen novelésével, a magasabb bérfejlesztési lehetSségek-
kel kapcsolatban. Eves terviinkben 5 sz4zalék bérszinvo-
nal ndvelést hataroztunk el, jelenlegi gazdaségi helyzetiink-
ben ennyi latszik redlisnak; mi természetesen szeretnénk
tobb anyagi juttatast biztositani. Javasoltuk, hogy a fél-
éves eredmény alapjan vizsgdljuk meg, van-e lehet&ség
fesziltség feloldé bérkorrekciéra. Hamarosan sor keral
az alapbérfejlesztésre is. Ennél a munkanal is jelentSs
feladat harul a szakszervezeti bizalmiakra. Elvben
tamogatjuk a differencialast, de a gyakorlatban kevés
esetben szerziink ennek érvényt. Dolgozéink tobbségeé-
nek képessége, teljesitménye atlagos, ezért bérfejlesz-

tésnél is a legtobb helyen az egyenlSsdi szemlélete
érvényesiil. Mivel bérpolitikai elveinket is ezekben a
napokban dolgozzuk ki, mindenképpen javaslatot kell
tenniink az olyan differencidlasra, mely a véllalat m{iko-
dése szempontjabol meghatarozé szakemberek stabilita-
sat biztositja.

Szakszervezeti munkéank soran figyelemmel kiser-
juk a gazdasdgpolitikai folyamatokat, megismerkediink
azokkal a torekvésekkel, melyek biztositjdk a hatékony-
sagot, a versenyképességet, fejlesztésiink stratégiai kove-
telményeit. Ez sokszor nagyon nehéz feladat aktivdink
részére. Keressilk, hogy tevékenységiinkben milyen mo-
don foglalkozzunk ezekkel a kérdésekkel. Tudjuk, hogy
vallalatunk gazdasigi eredményessége dolgozdink koz-
vetlen anyagi érdekeltségét érinti, ezért tamogatunk
minden olyan torekvést, mely ezt el§segiti.

Nagyon fontos, hogy aktivaink ismerjék a helyi
konkrét feladatokat, mely a véllalati tervekbd| rdjuk ha-
rul, véleményt, javaslatot mondjanak a megoldasi lehet6-




ségekrol, gondokrol, problemalool  Lyele aneretohen
tudunk hatékonyan mozgositani a tenmvalokra

Dolgozoink  élet- és
tasara eddig is jelentds Osszegeket forditottunk. 1984-re
elfogadott szocidlpolitikai terviinkben is ez a tendencia
ervényesul. A munkvédelmi, munkaegészségigyi munka-
kérlilmények javitdsat szolgdlo tervek végrehajtasiat min-
dig segitjik. Fokozzuk ezirdnyud ellenérzé munkdnkat
is, érdekvédelmi tevékenységlink jelentés része ezeken
a terlleteken nyilvdnul meg. ]

Fontos feladat vallalati Gdultetési lehet8ségeink
maximalis kihasznalasa is. Vallalatvezetésiinkkel egyiitt
egyetértiink abban, hogy fokozni kell-az tdulék ellata-
si szinvonaldnak emelését, a pihenés kultaralt koriil-
mények kozotti biztositasat. Ezt a célt igazoljdk a szo-
cidlpolitikai tervben tervezett jelents feljitasi Ossze-
gek is.

Ebben az évben is biztositjuk dolgozoink részére a
kamatmentes lakdsépitési kolcson felvételének lehetd-
ségét. 8 millio forint lakasépitési alapot képeztiink, melyre

munkakorulmenyeinek javi

cOgyresst o a maganet Ghial epitkesok
részt az” Os
kelolt dolago,s ol

kapunk a ssovetlkesetiol

szanmuthatnak, mas
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Iden mimtegy 40 lakasknelolest jogot

Szocialpohtilan tevakenyseqgiinkben idén s eqgy soi
olyan feladat valowol meg, melyek valamelyike szinte
minden dolgozonkat ermti, ezek 10bbsege béren kivili
juttatdsként foghato fel,

A gazdasagi ¢és tarsadalmi vezetokkel eqgylitt az a vé-
leményiink, hogy ezek megvalositisa biztositjia a jo
munkahelyi légkort, a megfelels politikai hangulatot,
javitja dolgozoink szabadidejiuk
hasznos és tartalmas eltoltéset.

Feladataink meghatarozottak, dllaspontunkat ezek-
kel kapcsolatban kifejtettiik, Szandékunk, hogy a tar-
sadalmi szervezetekkel egyiitt segitjiik céljaink eredmé-
nyes megvalodsitdsat.

szocialis  helyzetét,

ARENDAS LASZLONE
VSZB titkar

AZ EMG PB ALLASFOGLALASA

AZ 71984. EVI TERVJAVASLAT-HOZ

A vallalat 1984. évi termelési és drbevételi javaslata
mind termék, mind piaci oldalrél megalapozott. A meg-
valtozott kiils6 és belsé gazdasagi koriilmények ellenére
fébb vonalaiban biztositja a VI. 6téves terv idGardanyos
teljesitését és megfelel a minimdlis népgazdasagi elvara-
soknak is,

Az EMG termékei iranti igény, a cég szellemi kapa-
citdsa, jO0 vezetSi és szakember gardaja az orszagos at-
lagndl jobb lehetdségeket biztosit. Az elmult években is
a vallalat rugalmasan fel tudott néni a mindenkori emelt
kovetelményekhez, s ma még meglevé lehetdségeinket
ugy kell kihasznélni, hogy teherbirasunk ¢és tavlati cél-
jaink ismeretében az atlagndl tdbbet nyujtsunk a népgaz-
dasagnak és dolgozdinknak is.

1984. évi tevékenységlinket — Gsszhangban a valla-
lati tervjavaslattal —a kiilonbo6z6 teriileteken ennek meg-
felel6en kell végezni:

Termelés, arbevétel

A folyamatos munkaellatas feltétele 1984-ben is
a vasdrolt anyagok id6ben és megfeleld minGséghen vald
biztositdsa. A vallalatvezetésnek fokozott ifgyelemmel
és hatékony intézkedésekkel kell azt elGsegiteni, mivel
csak ennek elérése teremti meg azon munkafeltételeket,
ahol a mingség, a teljesitmény-arédnyos bérezés, a vezetsi
elvarasok redlisan el6térbe kerlilhetnek. N

Az arbevétel biztonsagdn belll masik kiemelt veze-
téi feladat a nem-rubel-elszdmoldsu exportunk fokozasa,
melynek érdekében az el§z6 éveknél eredményesebben
kell dolgoznunk.
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Miiszaki fejlesztés

Ez a vallalat egyik erdssége, mely eddig biztositani
tudta termelésiink és értékesitésiink termékfedezetét,
gyartasi feltételeit. Az elmult két év e tertleten romlo
feltételrendszere az 1986—90-es évek termelési bizton-
sdgdt veszélyezteti.

Az MGT és FT hatdrozatai alapjan kidolgozott
intézkedések, a vallalati lehetésegekkel és az orszagos
kornyezettel Osszhangban levé osztonzésii modszerek
alkalmazasa slirgds feladat.

Tovabbra is kiemelt téma a tdkés import eredetd
anyagok és alkatrészek kivaltasa.

Pénzugy

A vdllalat erejét biztositja, hogy korabbi beruhazasi
elképzeléseinket eddig nem pénziigyi, hanem kizardlag
kiilsé objektiv akadalyok keésleltették, de elért eredmé-
nyeink igen jelentdsek. Jorészt a megtortént beruha-
zasok hatékonysaganak novelésével kell dthidalni a to-
vabb romlé kornyezeti hatdsokat.

Pénzugyi helyzetinket a
mellett gazdalkodasunk szinvonala hatdrozza meg.
1984-ben mar mutatkozni kell az anyaggazdalkoda-
sunk javitdsara tett intézkedések hatasanak is.

folyamatos arbevétel

Munkaigy, bér

A tervezett létszamcsokkenés realis a 40 6ras mun-
kahét bevezetése mellett is. Varhato a tervezettnél na-
gyobb mértéki csokkenés is, de megel6z6 intézkedé-



seinkkel biztositani kell, hogy a vallalat miikodése, jo-
vGje szempontjabdl meghatérozo vezetSk, szakemberek
stabilitas-érzete megmaradjon.

A tervezett 5 szdzalékos bérszinvonal novelés elfo-
gadhatd, de az idén is sziikséges a félévi eredmény alapjan
fellilvizsgalni, adédnak-e tovdbbi lehetségeink bérkor-
rekciokra, a rétegpolitikai célok és a differencialtabb
bérezés segitésére.

Az alapbéremelés mértékét, a mozgdbérek megoszla-
sat a bérpolitikai intézkedési tervben kell meghatdrozni.

Szociélpolitikai tervjavaslat

Dolgozéink élet és munkakorilményeinek javita-
sara, szocidlis-kulturdlis sziikségleteinek kielégitésére az
elmult években a véllalat az el6zetesen tervezettnél tob-

bet forditott és ennek a tendencidnak 1984-ben is érvé-
nyesulnie kell. Az 1983. évi eredmények megalapozottd
teszik a varhatéan nehezebb koriilmények kozott meg-
valésitando 1984. évi feladatokat is. Ennek feltétele a
véllalat dolgozdinak egysége, Osszefogasa a minGség
és technoldgiai fegyelem megerGsitése, a kit(izott célok
megvaldsitasa érdekében.

A gazdasdgi, politikai, tarsadalmi vezetéknek és
testuleteknek tovdbbra is fontos feladata biztositani a
j6 munkahelyi légkort, a megfelel politikai hangulatot,
hogy dolgozdink tenniakardsa, szakmai felkésziltsége
véllalati céljainkat segitse.

PARTBIZOTTSAG

MECHANIKAI TECHNOLOGIANK
ES A SZERSZAMGYARTAS

A Kozponti Alkatrészellato gyaregységben folyo,
eléggé heterogén alkatrész- és szerszamgyértds a kovet-
kezé fébb technoldgiai dgakra bonthatd:

Mdianyagtechnolégia

Lemeztechnoldgia

Forgacsolas

Kikészitéstechnoldgia

NYAK technolégia

Szerszamgyéartas
Az egyes technoldgiai dgak bemutatdsédnal, helyhidny
miatt csak a jelenleg legfontosabb kérdésekre, jov8beni
elképzelésekre térek ki.

Miianyagtechnolédgia

Az EMG mianyagtechnolégidjaban 1982. feb-
ruarjdban minGségi valtozas kovetkezett be. Ekkor érkez-
tek meg az ES 25 ST (HV) és az ES 75 ST tipusi mo-
dern ENGEL froccsgépek. Mindkét berendezés alkalmas
a jelenleg alkalmazott legklilonboz6bb hére lagyuld
miianyagok feldolgozdsara. Az ES 25 ST (HV) froccsgép
megfelel6 kiegészité elemekkel alkalmas hére keménye-
dé mianyagok feldolgozasara is. Tovébbi elé6nye, hogy
fligg6leges miikodéstire is atszerelhet6. Az ENGEL
gépek Uizembedllitdsa a kovetkez6 el6nyokkel jart:

— nétt a termelékenység

— ugrésszerlen javult a min&ség

— nétt a feldolgozhaté anyagok széma

— csokkenteni lehetett a hagyoméanyos bakelit-
prések szamat.

A Miianyag m(ihely jelenlegi gépparkja (négy
froccsgép, hdrom bakelitprés) az EMG mennyiségi és
mindségi igényeit kielégiti, s6t az id6kozben keletkezd
kapacitdsfelesleget kooperdcids munkak vallaldséval
szlikséges lekotni.

Jelenleg folyamatban van az AC—CS tipust auto-
matikus festékadagoldé berendezés Gizembedllitdsa, mely

alkalmas olcsébb natur alapanyagbdl, barmilyen szind
alkatrész elGallitaséra.

A kozeljovében inditjuk el a hére lagyuld mianya-
gok szinmintdinak folyamatos gyartasat, ami lényege-
sen megkonnyiti és egyértelm(vé teszi az EMG-ben
alkalmazott mianyagok dokumentacids elGirasat, MEO
atvételét, valamint az anyagok és szinek mindenkori
reprodukalhatdsagat,

Lemeztechnoldgia

A lemeztechnoldgidban hosszli éveken at lényeges
valtozds nem tortént. Az utdbbi néhany évben a HILTI
csaphegeszt6 berendezés, a GRINDINGMASTER csi-
szolégép, a SCHUBERT egyenget6gép, az RG 25 élhaj-
litdgép és a PASU 63 présgép beszerzésével elindult a
lemeztechnoldgia rekonstrukciéja, melynek a kovet-
kez6 célkitlizései voltak, illetve vannak:
— A korédbbi ragasztdsnal és peremezésnél sokkal

megbizhatébb kotés biztositasa csavarok, tdv-

tartok és lemezalkatrészek kdzott.

HILTI csaphegeszt6 berendezés




— Az eddiginél zartabb lemeztechnoldgia kidolgozasa
a gépi mosas, csiszolas és egyengetés bevezetésével.

— A hajlitdsi technolégia miszaki és munkavédelmi
szempontbdl valo javitdsa.

— Szédlrahdzott, eloxalt el6lap- és cimketechnoldgia
kidolgozasa.

— Transzformatorlemezek kivdgasi
rekonstrukcioja.

— A lemezalkatrészek minGségének novelése mellett
a technoldgiai valaszték bdvitése, bonyolultabb,
pontosabb alkatrészek gydarthatosagi feltételének
megteremtése.

A célkitlizések mindegyike még nem realizdlédott,
de vérhatéan 1984. |. negyedévének végéig megvaldsul-
nak az emlitett elképzelések — a transzformatorlemezek
gyartasanak rekonstrukciojat kivéve.

technoldgidjanak

Forgacsolas

Az utdbbi idében bekovetkezett termékvaltds ko-
vetkeztében lényegesen megvéltoztak a forgdcsoldssal
elGallitott alkatrészek. A munkaigényes tipusok gyar-
tasanak megsziintetésével egyid6ben csokkent a bonyo-
lult, sok forgdcsoldsi munkat igénylG alkatrészek szama.
Ezzel egylUtt a megmaradt egyszerlbb alkatrészekkel
szembeni mingségi igény fokozatosan novekedett. Ez
a tendencia a jovGben még inkdbb érvényesiiini fog. Ez
a tény a forgdcsoldsi technolégiara is ranyomta a bélye-
gét, azaz a technoldgia fejlédésében a mindségjavitas
lett a meghatdrozo. A géppark nagyobb része valtozatlan
maradt, de néhany kivalé mdlszaki tulajdonsagu hagyo-
manyos marogépet és egy MS 400 CNC marogépet sike-
rult vasarolnunk.

A CNC mardgép lUzembeallitdsa jelent6s esemény
volt a Forgdcsolé m(ihelyben. A kezdeti idegenkedés
utdn ma mar szinte minden alkatrészt ezen a gépen sze-
retnénk megmunkalni. A gépre az Alkatrész Techno-
I6gia Osztaly és a miihely szakembereinek bevondasaval
készlilnek a programok. A kész, kiprobalt programokat
magneskazettak Grzik.,

Egyéb forgacsolasi technolégidkra jellemzd, hogy a
rendelkezésre &llo szerszamok valasztéka bévilt, minG-
séglik a kordbbi évekhez képest némileg javult, bar je-

CNC maré6gép

lenleg a beszerzési nehézségek miatt egy kis megtorpands
tapasztalhato.

Kikészitéstechnolbgia

A kikészitéstechnoldgidnk az aldbbi fébb technolé-
giai dgakra bonthatd: galvanizdlds, festés, eloxdlas,
csiszolas, homokolas, zsirtalanitas.

Galvanizdlds

A korabban emlitett termékvaltdsunkkal 6sszhang-
ban némileg csokkent az alkalmazhaté galvdnbevonatok
valasztéka. Megsziint a kromozés, az igényekhez igazitva
kisebb térfogatd ezlstfliirdé Gzemel. A vélaszthaté gal-
vanbevonatok: Ni, Zu, Rh, Ag, Pb-Sn, fényes Sn és kor-
latozott mértékben Au. '

Festés

A festési technoldgiankban a valtozéast a szinvalasz-
ték boviilése, a rendelkezésre allo teriilet csokkenése és
az azonos légtérben végzendd kiilonbozd festési eljara-
sok alkalmazdsa jelentette.

A konstruktérok és szerkeszt6k jogos torekvése,
hogy a min8ség javuljon és a valaszték novekedjék.
Technolégiai és gazdasdgossdgi szempontbdl viszont
érthet6 a festékanyagok és szinek valasztékanak korlato-
zésa. Nehéz kompromisszumokat ko tni, de kell.

A Festémihelyben az eléggé heterogén technoldgia-
bol egy sor munkavédelmi, tlizvédelmi és egyéb
probléma addédik. Tovébb rontja a helyzetet, hogy a Fes-
t6m(ihely terhelése a rendelkezésre allo kapacitdshoz ké-
pest évek 6ta igen nagy. Ezen a téren lényeges vdltozds
nem varhato.

Eloxdlds

Eloxalé kapacitasunkkal évek ota probléma van.
Az Alkatrész Technoldgia Osztaly kikisérletezett egy
sokak altal esztétikusnak tartott szdlrahuzott cimke-
és el6lap technoldgiat, melynek bevezetése elsGsorban
az eloxalési technoldgidnk megjavitasatol (kapacités bé-
vités, hiités stb.) flgg. A kapacitasbdvités és a furdd
hiitésének megoldasa utan az eloxalt felllet esztétikai-
lag és m(iszakilag is sokat fog javulni. Az eloxélokad és
a hiitési rendszer telepitése folyamatban van. A telepi-
tés — varhatéan — 1983. végéig fejezédik be.

Csiszoléds

A csiszolasi technoldgidban véltozast csak a
GRINDINGMASTER csiszol6gép alkalmazédsa jelenti.
A gép egyel6re t6kés importbdl beszerezhetd csiszolo-

szalaggal UzemeltethetS, ezért Uzemkoltsége ardnylag
magas. Magyarorszagon tobb kisebb véllalat kisérlete-
zik ezen csiszoldszalagok hazai gyartasaval. Van re-
mény arra, hogy 1984-ben mér kaphaté lesz a belfoldi
csiszoldszalag. Ekkor a csiszolégépet az eddiginél széle-
sebb technoldgiai terlileten lehet majd alkalmazni.




GRINDINGMASTER csiszol6gép

Homokolds

A homokolast féleg aluminium lemezek eloxalés
és kémiai polirozds el6tti felliletkezelésére hasznaljuk.
Két homokfivé és egy Uvegszemcséket szérd
VACUBLAST berendezéstink van. A homokold berende-
zések igen rossz dllapotban vannak, ezért azokat rovide-
sen le fogjuk cseréini.

Zsirtalanitds

Altaldnos zsirtalanitédsra egy félautomata, hazigydr-
tast, trikléretilénnel miik6dé berendezést alkalmazunk.
Nagyméret(i alkatrészeket a tri-zsirtalanitoban nem lehet
kezelni, ezért a jovében Gizembe &llitunk egy erre a célra
is alkalmas berendezést a trizsirtalanité tehermentesité-
sére.

NYAK technolégia

A nyomtatott aramkori lemezek gyartdsa az Alkat-
rész gyaregység talan legbcnyolultabb és legfontosabb
technolégiai dga. Az EMG-ben gyartott miiszerek és be-
rendezések mindségét, megbizhatdsagat ez a technoldgia

kozvetlenll befolyasolja. Ez a magyarédzat arra, hogy a
NYAK gyartas folyamatos fejlesztésére és szintentartdséra
az EMG igen nagy gondot fordit. A modern és megbiz-
haté technoldgidt bonyolult, nagyérték( berendezések
és képzett szakemberek biztositjak. Ebbdl a technoldgiai
sorbél elsésorban az AUTER rendszer és a CNC NYAK
furégépek emelhetbk ki.

Az utébbi években ugrasszerlien javult a nyomtatott
dramkori lemezek min&sége. Jelenleg a tobbrétegli tech-
nolégia rekonstrukciéjan dolgozunk. Beszerzés alatt all
egy szereletlen kartyamérd berendezés és egy gépesitett
NYAK galvén kédsor.

Szerszamgyartas

Szerszamgyartasunkat els§sorban a hagyomanyos
gépekkel, hagyomanyos technolégidval valé gyértas jel-
lemzi. Ez egyben meghatdrozza , hdzon beliili”” lehetdsé-
geinket is. A szerszamgydrtdssal szemben tamasztott
nincs Osszhangban, ezért idénként kooperacids part-
nervéllalatok segitségét kell kérniink. Nem titkolt cé-
lunk, hogy a szerszamelldtason és a szerszdmgydrtason
lényegesen javitani szeretnénk. Ehhez csokkenteni kell a
lemaraddsokat és Ggynevezett naprakész éallapotot kell
teremteniink. A feladat nehéz, de még mindig adottak a
kitlizott cél eléréséhez sziikséges feltételek. Ennek érde-
kében folyamatosan végezzilk az univerzélis géppark
rekonstrukcidjat. A fejlédés megkivénja, hogy ezen a te-
rileten is alkalmazzuk a gazdasdgosabb és modernebb
technoldgidkat. Ezt a célt kovetve megrendeltiink egy
sokoldali témbszikraforgacsolé gépet és reményke-
diink egy huzalszikraforgdcsolé gép beszerezhetdségé-

ben is.
1ZSOF TIHAMER
Alkatrész Technoldgia oszt. v.
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SZAKSZERVEZETI

AKTIVAINK

Koézpont

Sorozatunk mostani (befejez6)
részében a véllalat harom févezetdi,
azaz a vezérigazgatdi,a gazdasagi
igazgatd és aam(iszaki igazgatd teri-
letén dolgozd aktivdinkat mutat-
juk be.

Ezeken a gazddlkodd teriile-
teken végzett szakszervezeti mun-
kdban az a kdzds vonas, hogy a
munkahelyi bizalmi testliletek tevé-
kenysége tobbnyire eltér a klasz-

szikus, azaz termeld terlileteken ta-
ldlhatokétél. A munka nem egy
zart egységben (mint pl. mubhely)
folyik, kozel hasonlé szakmai Ossze-
tételben. Sok a Kkislétszdmu f6osz-
taly illetve osztdly, és ezek is ta-
goltan, helyileg gyakran egymastol
tdvol helyezkednek el. fgy nehe-
zebb Osszefogni a szakszervezeti
munkat.

Az informéacid-dramlés biztosi-

tédsa érdekében a f6bizalminak ese-
tenként sokat kell . talpal-
nia”, mivel a bizalmiak &sszehivésa
nehezen egyeztethet6 Ossze idd-
ben. Tébb gazdasédgi vezetSvel kell
tartani a kapcsolatot.

A fébizalminak illik ismerni
a szakszervezetileg hozzéd tartozd,
de gazddlkoddéi szempontbdl ki-
16nb6z6 csoportok tevékenységét,
munkakérilményeit, mert id6n-



POLGARI VEDELEM

Az 1984-es polgari védelmi
kiképzés a vallalatnal februar 1-én
kezd6dik.

A kiképzésen — kllon értesi-
tésre — részt vesz a parancsnoKki
dllomdny, a szakszolgélati és on-
védelmi parancsnoki és beosztott
allomany. A kiképzés 6raszama 14.

A munkaviszonyban 4allo, és
polgari védelemre kotelezett dolgo-
z0k gyéregységi szervezésben 4 ords
tajékoztato oktatason kell, hogy
részt vegyenek.

Az ujonnan belépé dolgozok

ROVID HIREK

oktatdsa a munkavédelmi és tlizvé-

delmi oktatds keretében torténik.
A kiképzések befejezésének

id6pontja 1984. junius 15.

Tajékoztatjuk olvasdinkat, hogy a
Kultdrhéz janudr 1-t61 feldjitdasi mun-
kdlatok miatt zdrva tart.

1983. december 29-én a XVI.
ker.-i  Munkéas6rség a kerlleti
rendérkapitanysaggal egyuttmda-
kodésben kozbiztonsagi akcidt haj-

tott végre.
Ennek soran ifj. Arvai Janos
munk&sér, egy — a rend6rség al-

tal korozott — betord rejtekhelyét
fedezte fel. A b(indz6t hivott se-
gitséggel elfogta.

Ifj. Arvai Janos






















